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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

wysokoelastyczna
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Innowacyjne technologie

ATLAS FUGA ARTIS powstata z mysla o najbardziej wymagajacych uzytkownikach,
cenigcych estetyke, funkcjonalnos¢, bezpieczenstwo oraz trwato$¢ rozwigzan.
Najszersza na rynku paleta kolorystyczna, zgodna z aktualnymi trendami, po-
zwala na wybor fugi dopasowanej do indywidualnych upodoban i charakteru
wnetrza.

Dzieki innowacyjnej recepturze zawierajacej odpowiednio wyselekcjonowane

komponenty ATLAS FUGA ARTIS zapewnia:

* bezpieczenstwo zastosowania, dzieki eliminacji powstawania mikrorys i spe-
kan, przebarwier i wykwitow w trakcie aplikacji oraz podczas dtugotrwatego
uzytkowania -z uwagi na zawartos¢ wyselekcjonowanych kruszyw i specjalnej
mieszanki cementdw,

* higiene i bezpieczenstwo uzytkowania opartg na hybrydowym dziataniu sub-

stancji bioczynnych oraz jonéw srebra - fuga zabezpiecza przed rozwojem

grzybow plesniowych, alg i bakterii, rowniez w przypadku czestego zawilgo-
cenia uzytkowanej powierzchni,

mozliwos¢ aplikacji we wszelkich rodzajach ptytek, dzieki wysokiej przyczep-

nosci i duzemu zakresowi szerokosci spoiny (1-25 mm),

wysoka odporno$¢ na promieniowanie UV, dzieki zastosowaniu specjalnych,

scisle wyselekcjonowanych pigmentéw nieorganicznych, dodatkowo chro-

nionych przed degradacjg za pomoca hydrofobowego polimeru, co sprawia,
ze fugi zachowuja trwate i intensywne kolory na lata,

wysokg odpornos¢ na mycie, szorowanie i $cieranie oraz $rodki czyszczace co

sprawia, ze utrzymanie fug w czystosci jest fatwe przez caly okres eksploatacji.

Wiasciwosci

GWARANCJA KOLORU - dzieki zastosowaniu specjalnych, $cisle wyselekcjono-
wanych pigmentéw nieorganicznych, dodatkowo chronionych przed degrada-
Cjq za pomoca hydrofobowego polimeru, fugi zachowuija trwate i intensywne
kolory na lata,

EFEKT PERLENIA - bardzo niska nasigkliwos¢ (4-krotnie nizsza po 30 minutach
oraz 6-krotnie nizsza po 240 minutach od wymagarn normy PN-EN 13888) — zasto-
sowanie strukturalnych i powfokowych dodatkéw hydrofobowych zabezpiecza
powierzchnie przed wnikaniem brudu i powstawaniem przebarwien,

MYKO BARIERA - dodatek substancji bioczynnych zabezpiecza fuge przed
rozwojem grzybow, plesni i glondw,

BIO BARIERA AG* - dzieki zastosowaniu jondw srebra posiada wiasciwosci
antybakteryjne,

Pozwala uzyskac idealnie gtadka powierzchnie — zawiera bardzo drobne
kruszywo.

Posiada krotki czas wigzania — lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po 3 godzi-
nach od fugowania, co znacznie przyspiesza ostateczne czyszczenie oktadziny
i umozliwia szybkie oddanie jej do uzytku; wraz z UNI-GRUNTEM i klejem ATLAS
MIG 2 lub ATLAS PLUS EXPRESS stanowi komplet wyrobdw do szybkiego wy-
konywania okfadzin.

FUGA ATLAS ARTIS (1-25 mm)

drobnokruszywowa zaprawa
do spoinowania

= szybkowiazaca - ruch pieszy mozliwy juz po 3 godzinach

= odporna na przebarwienia i wykwity

= tatwa w utrzymaniu czystosci, odporna na rozwoj bakterii i
grzyboéw

= paleta 40 koloréw o wysokiej trwatosci

= do wszelkich typow oktadzin ceramicznych, z kamienia natu-
ralnego, mozaiki szklanej
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» 1 - 25 < CZYSZCZENIE APLIKACJA RUCH PIESZY
mm GABKA PACA GUMOWA PO3h

Jest tatwa w przygotowaniu, wygodna i szybka w aplikacji — dzielone opako-
wanie umozliwia organizacje prac w zaleznosci od indywidualnych preferencji
i przyzwyczajen.

Ma szeroki zakres zastosowan — mozna ja stosowac¢ do wszelkich oktadzin
na dowolnym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Polecana jest zaréwno
do pomieszczen suchych, wilgotnych i mokrych, na ogrzewanie podtogowe
oraz podtoza odksztatcalne.

Posiada wyjatkowa odpornos¢ na $cieranie — odpornosci na $cieranie jest
ponad 8-krotnie wyzsza od wymagan parametrow dodatkowych wedtug normy
PN-EN 13888;

Rekomendowana do spoinowania oktadzin w zbiornikach wody pitnej, przemy-
$le spozywczym, obiektach ochrony zdrowia, ztobkach, przedszkolach, itp.

Posiada wysoka odpornos¢ na temperatury od -30 °C do +80 °C.

Przeznaczenie

Spoinowanie okfadzin ceramicznych i kamiennych

RODZAJE SPOINOWANYCH OKLADZIN

ptytki kamionkowe, terakotowe, .
typu monocottura

ptytki klinkierowe i cotto +
plytki gresowe +
ptytki niewrazliwe na przebarwienia +
mozaika ceramiczna +
mozaika szklana +
plytki szklane odporne na zarysowania +
ptytki dekorowane o delikatnych wzorach * +
lustra, ptytki lustrzane i inne powierzchnie podat- N

ne na zarysowania *
plytki metalowe i tafle aluminiowe +
kamienie naturalne np. marmur * +
luksfery +
cegta klinkierowa +

*kazdorazowo przed zastosowaniem sprawdzi¢ wptyw fugi na ptytki

’_!\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW



Spoinowanie oktadzin matego, sredniego i duzego formatu

FORMATY SPOINOWANYCH ELEMENTOW BUDOWNICTWO UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ, HANDLOWE | USLUGOWE

trudnych
rudnyc sale w ztobkach, przedszkolach, szkofach iinnych

. . L +
RODZAJ PODLOZA POD SPOINOWANYMI PLYTKAMI pomieszczeniach oswiaty oraz kultury
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maty i Sredni format plytek (< 0,1 m?) + hale, korytarze i klatki schodowe + [
=

. 5 ()

duzy format piytek (< 0,25 m?) + pomieszczenia biurowe + 5
wielki format ptytek (> 0,25 m?) + =
4 fazienki i natryski + c

plyty typu slim + =

pralnie przemystowe* + 5

=

Pozwala na spoinowanie oktadzin przyklejonych na podtozach stan- kuchnie przemystowe wraz z pomieszczeniami N =
dardowych oraz na podtozach odksztatcalnych lub tzw. podtozach przylegtymi* o)
N
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podkfady betonowe, cementowe, anhydrytowe, itp. + aule wyktadowe, aule seminaryjne, itp. +
podktady podfogowe oraz scienne j.w. z ogrzewa- 4 laboratoria* +
niem podtogowym: wodnym lub elektrycznym
powierzchnie magazynowe +
$ciany betonowe, z cegly ceramicznej, z cegly N
silikatowej, z elementami ceramicznymi sale przyje¢, sale chorych, gabinety lekarskie i +
$ciany z bloczkéw z betonu komorkowego, . inne pomieszczenia shuzby zdrowia
zgipsu pomieszczenia w obiektach stuzby zdrowia +
tynki cementowe, cementowo-wapienne, N (wymagana sterylizacja lampami UV)
gipsowe, itp.
“. i sterylne pomieszczenia w obiektach stuzby Zalecana ATLAS FUGA
éciany i zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych, 4 zdrowia, sale operacyjne, itp.* EPOKSYDOWA
w tym obudowy kominkow
podfogi drewniane, z OSB, suchy jastrych gipsowy + sale sprzedazy w aptekach_ wrazz powierzchniami +
pomocniczymi
podtoza stalowe, z tworzyw sztucznych, itp. +
powierzchnie w obiektach sakralnych, +
Spoinowanie ptytek na powierzchniach poziomych i pionowych, powierzchnie handlowe i pomocnicze w duzych +
wewnatrz i na zewnatrz budynkéw centrach handlowych
BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE INDYWIDUALNE | ZBIOROWE powierzchnie w obiektach ustugowych réznego +
typu
salony +
kuchnie i aneksy kuchenne + garaze i parkingi wielkopowierzchniowe +
hole i przedpokoje + stacje diagnostyczne +
tazienki i pokoje kapielowe + powierzchnie pomocnicze na stadionach +
pralnie . sportowych
tarasy i balkony + niecki basenowe +
garaze w budownictwie indywidualnym + baseny: pomieszczenia przylegte (przebieralnie, N
garaze w budynkach wielorodzinnych + natryski itp.)
schody zewnetrzne + . . . . . | Zalecana ATLAS FUGA
. 4 , plaze wokdt basenowe, obiekty balneotechniczne EPOKSYDOWA
oktadziny ceramiczne cokotéw +
oktadziny ceramiczne na elewacjach budynku + powierzchnie w obiektach SPA, sauny i jacuzzi +
salony samochodowe +

BUDYNKI BIUROWE warsztaty samochodowe +

pomieszczenia biurowe + myjnie samochodowe jedno i wielostanowiskowe +
kuchnie i aneksy kuchenne + o . .

zbiorniki przeciwpozarowe +

tazienki i natryski +
zbiorniki wody pitnej +

korytarze i klatki schodowe +
. ' : fontanny, +

garaze wielkopowierzchniowe +
elernenty mafej architektury i okfadziny ceramiczne na elewacjach budynku +
okfadziny ceramiczne na elewacjach budynku + tarasy i balkony +
tarasy i balkony + schody zewnetrzne +
schody zewnetrzne + okfadziny ceramiczne cokotow +

* konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzen chemicznych i potwierdzenie
odpornosci
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Spoinowanie ptytek na powierzchniach poziomych i pionowych,

wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

OBIEKTY BUDOWNICTWA KOMUNIKACYJNEGO

Wymagania techniczne
Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Deklaracja Zgodnosci nr 093

Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach: o

dworce kolejowe i autobusowe: perony, ciagi + wysokiej odpornosci na $cieranie
komunikacyjne i zmniejszonej absorpcji wody.
dworce kolejowe i autobusowe: hale sprzedazo- + Klasa CG2WA
we, poczekalnie . L
Wytrzymatos¢ na zginanie S 35 N/mm?
dworce kolejowe i autobusowe: + w warunkach suchych -
pomieszczenia pomochnicze i przylegte Wytrzymaloé na zginanie s
lotniska: hale, komunikacja, poczekalnie na + po cyklach zamrazania i rozmrazania -
lotniskach, L .
Wytrzymatosc na sciskanie > 150 N/mm?
lotniska: powierzchnie pomocnicze i przylegte + w warunkach suchych o
Wytrzymato$¢ na sciskanie > 15,0 N/mm?
OBIEKTY PRODUKCYJNE | PRZEMYStOWE po cyklach zamrazania i rozmrazania -
powierzchnie produkcyjne: przemyst spozywczy i + Skurcz <2mm/m
. %
owocowo-warzywny Odpornos¢ na $cieranie < 1000 mm?
:
a gresywna a - po 240 min <5¢g

powierzchnie produkcyjne: produkcja nawozow

Zalecana ATLAS FUGA

dukcyjne zmywane duza iloscia wody

sztucznych* EPOKSYDOWA
powierzchnie produkcyjne: powierzchnie obcig- | Zalecana ATLAS FUGA
zone chemicznie* EPOKSYDOWA
produkcja: pomieszczenia przylegte (szatnie, +
myjnie, pom. biurowe, itp.)
rolnictwo: pomieszczenia hodowli zwierzat wraz +
z powierzchniami przylegtymi
myjnie, pomieszczenia produkcyjne i okoto pro- +

akumulatorownie*

Zalecana ATLAS FUGA
EPOKSYDOWA

pomieszczenia magazynowe, skfady

+

*konieczne zdefiniowanie wielko$ci obciazer chemicznych i potwierdzenie od-

pornosci

Dane techniczne

ATLAS FUGA ARTIS produkowana jest w postaci suchej mieszanki najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypet-

niaczy, barwnikow oraz dodatkéw modyfikujgcych.

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki)

ok. 1,2 kg/dm?

Gesto$¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu)

ok. 1,80 kg/dm’

Gestos¢ w stanie suchym (po zwiazaniu)

ok. 1,65 kg/dm?

Proporcje mieszaniawoda / sucha mieszanka

021-0221/1kg
042-0441/2kg
1,05-1,101/5kg

Min/max szerokos¢ spoiny

1T mm-25mm

Temperatura przygotowania zaprawy

oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac 0d+5"Cdo+35°C
Czas dojrzewania ok. 5 min
Czas gotowosci do pracy ok. 40 min
Mycie wstepne po ok. 30 min
Mycie koricowe pook.3h
Lekki ruch pieszy pook.3h
Petne obcigzenie po ok. 24 h

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w tempe-

raturze ok. 23 °Ci 55% wilgotnosci

!\,‘ ATLAS

>

WSPIERA

Wyréb posiada $wiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej i Atest Higieniczny PZH.
Wyréb posiada Pozwolenie na obrét produktem biobdjczym nr 5921/14.

Kolorystyka

Produkowana jest w 40 kolorach - zgodnych z kolorystyka fug, silikonéw
i flizowek ATLAS.

| ZIMNY BIALY 200
 BIALY 001
 CIEPLY BIALY 201
| POPIELATY 202
 JASNOSZARY 034

STALOWY

SREBRNY

CIEMNOSZARY

GRAFITOWY

CZARNY
 JASMINOWY 118
| BEZPASTELOWY 018
 JASNOBEZOWY 019
* KREMOWY 205
| cAPPUCCING 206

JASNOBRAZOWY
KASZTANOWY
CIEMNOBRAZOWY
CIEMNE WENGE
SZAROBRAZOWY

BRAZOWY
ORZECHOWY
ATRAMENTOWY

FIOLETOWY
WRZOSOwY
CZERWONY

| CYTRYNOWY 218
* AWOKADO 220

FACHOWCOW



Spoinowanie oktadziny

Przygotowanie podioza

Szczeliny miedzy ptytkami nalezy starannie oczysci¢. Powinny by¢ one jedna-
kowej gtebokosci - w trakcie uktadania plytek trzeba na biezaco usuwac z nich
nadmiar kleju. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju, nie
wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Stosujac klej ATLAS MIG 2
lub ATLAS PLUS EXPRESS spoinowanie mozna rozpoczac juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie plytek nalezy
oczys¢ wilgotna gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia
i wyréwnania chtonnosci podtoza.

Przygotowanie fugi

Materiat z opakowania wsypac do naczynia z odmierzong iloscig wody (pro-
porcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnos¢ te mozna wykonac recznie, badZ mechanicznie. Masa
nadaje sie do uzycia po uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu.
Nalezy wykorzystac jg w ciggu ok. 40 minut. Do raz przygotowanej zaprawy nie
wolno juz dolewac wody.

Spoinowanie

Mase nalezy wprowadza¢ gteboko i szczelnie w spoiny, za pomoca gumowej
pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku ukosnym do krawedzi ptytek, trzymajac
ja pod katem okoto 45° w stosunku do powierzchni okfadziny.

Czyszczenie

Sktada sie ono z dwdch etapdw: mycia wstepnego i mycia koricowego. Mycie
wstepne. Po zmatowieniu fugi - ok. 30 minut - catg powierzchnie nalezy zmyc¢
wilgotng gabka. Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢
duza iloscig wody i pozostawi¢ do wyschniecia. Moga one w poczatkowym
okresie uzytkowania delikatnie ,uwalnia¢”kolor, co nie stanowi wady produktu
i nie wptywa na efekt koncowy. Mycie koricowe. Mozna je wykona¢ juz po ok.
3 godzinach. Polega ono na ponownym umyciu powierzchni catej oktadziny
wilgotna gabka.

Uzytkowanie oktadziny
Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po ok. 3 godzinach od fugowania. Petne obcia-

zanie zafugowanej powierzchni moze nastapi¢ po okoto 24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin

oraz wymiaréw ptytek. Dla danej powierzchni mozna je wylicza¢ ze wzoru:
=(al+a2)/al-a2xSxbxcxg

z - ilos¢ potrzebnej fugi [kg]

ali - szerokosc i dlugosc ptytki [m]

S - powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ - szeroko$¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m?] - dla ATLAS FUGI ARTIS g = 1650

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki | Szerokos¢ spoiny | Glebokos¢ spoiny Zuzycie

0,02mx002m | 0,002m (20mm) | 0002m (20mm) | ok. 0,65kg/m’

0,50mx0,10m | 0,003m (3,0 mm) ' 0,0075m (7,5mm) = ok.0,75 kg/m2

030mx0,30m | 0,004m (40mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok.0,35kg/m?

030mx0,60m | 0,005m (50mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok.0,30 kg/m?

0,50mx0,50m | 0,005m (50mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok. 0,25 kg/m’

(
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060mx0,60m | 0,005m (50mm) | 0,0075m (75mm) | ok. 0,20 kg/m’

Opakowania

Wiaderka plastikowe: 2 kg, 5 kg
Paleta: 240 kg w wiaderkach 2 kg, 260 kg w wiaderkach 5 kg.

Wazne informacje dodatkowe

Przed fugowaniem catej oktadziny, nalezy wykona¢ prébne spoinowanie na
niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) oraz przeprowadzic¢
kontrolne czyszczenie, w celu wykluczenia przebarwienr ptytek.

Aby unikna¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie na jednej powierzchni
stosowac wyltacznie fuge o tej samej dacie produkcji i numerze partii.

Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego réznig
sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposob naturalny ksztattujg
odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

Fuge nalezy chronic przed zbyt intensywnym wysychaniem.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po zwigzaniu i wyschnieciu, po okoto
2-3 dniach.

Co najmniej przez 3 pierwsze dni wigzaca zaprawa nie moze by¢ narazona
na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5 °C) i duza wilgotno$¢
powietrza.

W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy wykoriczeniowe,
np. FLIZOWKI ATLAS lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi, np.
silikonem ATLAS ARTIS.

Zbiorniki na wode przeznaczong do spozycia przez ludzi, po wysezonowaniu
wyrobu nalezy optuka¢ woda.

Przedstawiony na froncie opakowania kolor nalezy traktowac jedynie jako po-
gladowy. Ze wzgledu na odmienno$¢ technologii stosowanych w poligrafii
i budownictwie ewentualne réznice w odcieniach pomiedzy kolorem kon-
kretnego wyrobu a jego symulacja przedstawiong na opakowaniu nie moga
stanowic¢ podstawy do jakichkolwiek roszczert w stosunku do wykonawcy opra-
cowania, jak i firmy ATLAS. Odciers danego koloru zalezy od jednorodnosci jego
faktury, warunkow stosowania, parametrow podtoza oraz otoczenia i warunkéw
odwietlenia. Rzeczywisty odcieri koloru moze w pewnym stopniu odbiegac
od przedstawionego na etykiecie. Na jednej powierzchni stosowac wytacznie
wyrdb o tej samej dacie produkgji i numerze partii.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usu-
niecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywac srodkiem ATLAS SZOP.

Zawiera 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on. Ze wzgledu na swojg postac — pyt, preparat
moze mechanicznie podraznia¢ oczy i uktad oddechowy. Zaprawa po zmieszaniu
z woda posiada lekki odczyn alkaliczny. Zaleca sie stosowanie rekawic ochron-
nych i ochrony oczu. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych, orygi-
nalnych torbach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanym
wymaganiami wynosi 24 miesigce od daty produkgji, umieszczonej na opa-
kowaniu. Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu
< 0,0002%.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqgzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2016-02-29
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