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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

odporna na zabrudzenia

** * **
‘RG;

ZGODNY Z NORMA,
EUROPEJSKA
EN 13888

Innowacyjne technologie

ATLAS FUGA EPOKSYDOWA
(1-10 mm)

(dwuskladnikowa zaprawa do spoinowania

= do kazdego rodzaju ptytek
= szybka aplikacja i profilowanie, supergtadka powierzchnia
= bardzo wysoka odporno$¢ na szorowanie i scieranie
= wysoka odpornos¢ chemiczna i bardzo niska nasigkliwos$¢
= do budynkéw mieszkalnych, ustugowych, handlowych,
= uzytecznosci publicznej, przemystowych,

szczegoblnie w miejscach silnie eksploatowanych
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RUCH PIESZY

1-10
» mm 4 APLIKACJA

PACA GUMOWA

Kolorystyka

TLAS FUGA EPOKSYDOWA to fuga nowej generacji o wyjatkowej trwatosci
i odpornosci chemicznej przeznaczona szczegdlnie do miejsc narazonych
na intensywnga eksploatacje. Wykorzystanie technologii epoksydowej pozwala
na uzyskanie fugi o doskonatej estetyce i parametrach wielokrotnie przewyzsza-
jacych parametry tradycyjnych spoin cementowych.

Wyjatkowe wiasciwosci ATLAS FUGI EPOKSYDOWEJ to przede wszystkim:

* Bezpieczenstwo i uniwersalnosc aplikacji poprzez mozliwos¢ zastosowania
fugi do kazdego rodzaju podtoza i okfadziny (juz od T mm szerokosci spoiny),
bez mozliwosci powstawania przebarwier i spekan

* Niezréwnana trwatos¢ mechaniczna spoiny, dzieki czemu fuga jest odporna
na scieranie, zarysowanie, pekanie oraz dziatanie wysokich i niskich tempe-
ratur

* Wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych (w tym kwasow,
thuszczow, czynnikéw agresywnych i barwigcych takich jak alkohole (wino,
spirytus), soki, sosy, ttuszcze, konfitury, silne srodki czyszczace)

* Wysoka odporno$¢ na mycie, szorowanie i Scieranie dzieki czemu fuga zacho-
wuje swoj pierwotny wyglad przez lata nawet intensywnego uzytkowania

* Higiena i bezpieczenstwo uzytkowania, dzieki ekstremalnie niskiej nasigkliwo-
éci fugi i stworzeniu niesprzyjajacych warunki dla rozwoju grzybow i plesni

Wiasciwosci

GWARANCIJA KOLORU - dzieki zastosowaniu specjalnych, scisle wyselekcjono-
wanych pigmentéw nieorganicznych oraz wysokiej odpornosci na dziatanie
czynnikéw zewnetrznych.

100% SZCZELNOSCI - dzieki bardzo niskiej nasigkliwosci, jest odporna na dzia-
tanie wody.

MYKO BARIERA - zabezpiecza przed rozwojem grzybow plesni i glondw.

Posiada wysoka odporno$¢ chemiczng - idealna do kuchni, tazienek, natry-
skéw, garazy, oczyszczalni Sciekdw, oboér, mleczarni, rzezni, myjni, akumulatorni,
browardw, winiarni, rozlewni, laboratoriéw itp.

Ma szeroki zakres zastosowan — mozna ja stosowac do wszelkich rodzajow
oktadzin na dowolnym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Polecana
jest zaréwno do pomieszczer suchych, wilgotnych i mokrych, na ogrzewanie
podtogowe oraz podtoza odksztatcalne.

Posiada bardzo wysoka wytrzymatos¢ mechaniczng - tworzy wyjatkowo
twardg spoine, zalecang do miejsc intensywnie uzytkowanych, posiada 8-krotnie
wyzszg wytrzymatosc za zginanie, 3-krotnie wyzsza wytrzymato$c na sciskanie
oraz 4-krotnie wyzsza odpornosc na $cieranie od spoin cementowych wg wy-
magan normowych.

Posiada 12 koloréw - zgodnych z kolorystyka fug, silikonow i flizéwek ATLAS.
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Przeznaczenie

Spoinowanie okfadzin ceramicznych i kamiennych

RODZAJE SPOINOWANYCH OKLADZIN

ptytki kamionkowe, terakotowe, typu monocottura +

ptytki klinkierowe i cotto +

plytki gresowe +

plytki niewrazliwe na przebarwienia +

mozaika ceramiczna +

mozaika szklana +

plytki szklane odporne na zarysowania +

ptytki dekorowane o delikatnych wzorach * +

lustra, ptytki lustrzane i inne powierzchnie podatne .
na zarysowania *

ptytki metalowe i tafle aluminiowe +

kamienie naturalne np. marmur * +

luksfery +

*kazdorazowo przed zastosowaniem sprawdzi¢ wptyw fugi na ptytki

Spoinowanie okfadzin matego, sredniego i duzego formatu

FORMATY SPOINOWANYCH ELEMENTOW

maty i sredni format ptytek (< 0,1 m?)

duzy format plytek (< 0,25 m?)
wielki format ptytek (> 0,25 m?)

+ |+

ptyty typu slim

’_!\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW



Pozwala na spoinowanie okfadzin przyklejonych na podiozach
standardowych oraz na podtozach odksztatcalnych lub tzw. podtozach
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RODZAJ PODLOZA POD SPOINOWANYMI PLYTKAMI BUDOWNICTWO UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ, HANDLOWE | USLUGOWE 5
podkfady betonowe, cementowe, anhydrytowe, itp. + hale, korytarze i klatki schodowe + é
4
podktady podtogowe oraz scienne j.w. z ogrzewaniem N pomieszczenia biurowe + 3
podtogowym: wodnym lub elektrycznym azienki i natryski . §
$ciany betonowe, z cegty ceramicznej, z cgg%y silikatowej, N oralnie przemystowe* . 3
z elementami ceramicznymi z
. . . ) kuchnie przemystowe wraz z pomieszczeniami N
$ciany z bloczkow z betonu komdrkowego, z gipsu + N + m
przylegtymi =
. ~ . . . o
tynki cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe, itp. + salle w #tobkach, przedszkolach, szkotach i innych N rsn
$ciany i zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych, w tym N pomieszczeniach o$wiaty oraz kultury
obudowy kominkéw ) L
aule wykfadowe, aule seminaryjne, itp. +
podtogi drewniane, z OSB, suchy jastrych gipsowy + laboratoria* .
podtoza stalowe, z tworzyw sztucznych, itp. + R R
powierzchnie magazynowe +
. . X X X . sale przyje¢, sale chorych, gabinety lekarskie i inne
Spoinowanie ptytek na powierzchniach poziomych i pionowych, pomieszczenia stuzby zdrowia +
wewnatrz i na zewnatrz budynkéw
pomieszczenia w obiektach stuzby zdrowia .
BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE INDYWIDUALNE | ZBIOROWE (wymagana sterylizacja lampami UV)
salony n sterylne pomieszczenia w obiektach stuzby zdrowia, .
sale operacyjne, itp.*
kuchnie i aneksy kuchenne +
- - sale sprzedazy w aptekach wraz z powierzchniami .
hole i przedpokoje + pomocniczymi
fazienki i pokoje kapielowe + powierzchnie w obiektach sakralnych +
pralnie + powierzchnie handlowe i pomocnicze w duzych n
. centrach handlowych
tarasy i balkony +
ierzchni iektach ust h roz
garaze w budownictwie indywidualnym N powierzchnie w obiektach ustugowych réznego typu +
; - - garaze i parkingi wielkopowierzchniowe +
garaze w budynkach wielorodzinnych +
stacje diagnostyczne +
schody zewnetrzne +
powierzchnie pomocnicze na stadionach sportowych +
oktadziny ceramiczne cokotow +
niecki basenowe +
oktadziny ceramiczne na elewacjach budynku +
baseny: pomieszczenia przylegte N
(przebieralnie, natryski, itp.)
BUDYNKI BIUROWE plaze wokét basenowe, obiekty balneotechniczne* +
pomieszczenia biurowe + powierzchnie w obiektach SPA, sauny i jacuzzi +
kuchnie i aneksy kuchenne + salony samochodowe +
tazienki i natryski + warsztaty samochodowe +
korytarze i klatki schodowe + myjnie samochodowe jedno i wielostanowiskowe +
garaze wielkopowierzchniowe + zbiorniki przeciwpozarowe +
schody zewnetrzne . zbiorniki wody pitnej +
fontanny, +
elementy matej architektury y
okfadziny ceramiczne na elewacjach budynku +
oktadziny ceramiczne na elewacjach budynku +
tarasy i balkony +
tarasy i balkony +
schody zewnetrzne +
h
schody zewnetrzne * oktadziny ceramiczne cokotéw +

*kazdorazowo przed zastosowaniem sprawdzi¢ wptyw fugi na ptytki

OBIEKTY BUDOWNICTWA KOMUNIKACYJNEGO

dworce kolejowe i autobusowe: perony, ciagi .
komunikacyjne

dworce kolejowe i autobusowe: hale sprzedazowe, .

poczekalnie
dworce kolejowe i autobusowe: pomieszczenia .
pomocnicze i przylegte

lotniska: hale, komunikacja, poczekalnie +
na lotniskach,

lotniska: powierzchnie pomocnicze i przylegte +
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Spoinowanie ptytek na powierzchniach poziomych i pionowych,
wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

OBIEKTY PRODUKCYJNE | PRZEMYStOWE

powierzchnie produkcyjne: przemyst spozywczy .
i owocowo-warzywny*
powierzchnie produkcyjne: powierzchnie bez obcigzenia N
agresywnga chemia
powierzchnie produkcyjne: produkcja nawozow 4
sztucznych*®
powierzchnie produkcyjne: powierzchnie obcigzone .
chemicznie*
produkcja: pomieszczenia przylegte (szatnie, myjnie, N
pom. biurowe, itp..)
rolnictwo: pomieszczenia hodowli zwierzat 4
wraz z powierzchniami przylegtymi
myjnie, pomieszczenia produkcyjne i okoto produkcyjne +
zmywane duzg iloécig wody
akumulatorownie* +
pomieszczenia magazynowe, skfady +

* konieczne zdefiniowanie wielkosci obcigzen chemicznych i potwierdzenie-
odpornosci

Dane techniczne

ATLAS FUGA EPOKSYDOWA jest wyrobem sktadajacym sie z dwdch kompo-
nentéw - A i B, ktére nalezy zmiesza¢ przed zastosowaniem. Komponent A
to mieszanina zywicy epoksydowej ze specjalnie wyselekcjonowanymi kruszy-
wami, wypetniaczami, barwnikami oraz dodatkami modyfikujacymi i dekora-
cyjnymi. Komponent B to wysokiej jakosci poliamidowy utwardzacz do zywic
epoksydowych.

Gestosc po zmieszaniu komponentow 1,55 g/cm?

Min/max szerokos¢ spoin T mm-10mm

Temperatura przygotowania fugi oraz podtoza i otocze- od +10°C
nia w trakcie prac do +25°C

Odpornos¢ na temperatury god fg%of’cc

Czas mieszania sktadnika A ok.3 min

Czas mieszania masy ok.3 min

Czas gotowosci do pracy ok. 45 min

Czyszczenie max 10 - 20 min

Ruch pieszy ok.24 h
Petna wytrzymatos¢ mechaniczna po 7 dniach
Petna wytrzymatos¢ chemiczna po 7 dniach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sa dla warunkéw aplikacji w tem-
peraturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci.

Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Deklaracja Zgodnosci nr 191. Wyréb
posiada Atest Higieniczny PZH .

Zaprawa na bazie zywic reaktywnych do spoinowania ptytek ceramicznych
Klasa RG
Wytrzymatos$¢ na zginanie >30,0 N/mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie > 45,0 N/mm?
Skurcz < 1,5mm/m
Absorpcja wody po 240 min <01g
Odpornos¢ na $cieranie <250 mm’

’_»!\m ATLAS WSPIERA

Spoinowanie ptytek

Przygotowanie podioza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczyscic¢ z kurzu
oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy ptytkami powinny
by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek trzeba na bie-
73co usuwac z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna
rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia,
nie wczedniej niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS MIG
2 lub ATLAS PLUS EXPRESS, spoinowanie ptytek mozna rozpoczac juz po uptywie
4 godzin. Przed fugowaniem plytki i spoiny nalezy oczysci¢ wilgotng gabka.
Do fugowania mozna przystapic¢ po ich catkowitym wyschnieciu.

Przygotowanie fugi

Przed uzyciem fugi nalezy zapoznac sie z tabelg odpornosci chemicznej,
zamieszczong na koncu niniejszej karty.

Fuga epoksydowa dostarczana jest jako zestaw sktadajacy sie z dwdch kompo-
nentéw: masy (A) i utwardzacza (B), w proporcjach wiasciwych do mieszania.
Wszelkie prace zwigzane z przygotowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze
od +10 °C do +25 °C. Zalecane jest sezonowanie fugi przez 12 godzin w doce-
lowym pomieszczeniu przy zachowaniu docelowych warunkéw. Komponent
A doktadnie wymiesza¢ (ok. 3 min), nastepnie doda¢ komponent B (utwar-
dzacz) zachowujac proporcje przygotowane w opakowaniu. Cato$¢ mieszac
recznie a najlepiej mieszadtem wolnoobrotowym, do momentu uzyskania masy
o jednorodnej konsystendji i barwie (co najmniej przez 3 min). Gotowej masy nie
podgrzewac w cieptej wodzie. Fuge zuzy¢ w ciggu 45 min przy temperaturze
20-23°C.

Spoinowanie i czyszczenie

Mase wprowadza¢ w spoiny pacg gumowa, na biezaco usuwajac jej nadmiar.
Powierzchnie oktadziny wyczysci¢ bezposrednio po spoinowaniu (nie pdzniej niz
po uptywie 20 min), uzywajac czystej wody i twardych gabek najlepiej ruchami
okreznymi uwazajac jednoczednie by nie uszkodzi¢ wczedniej zaaplikowanej
fugi. Profilowanie fugi w spoinach rozpoczac (o ile to konieczne) po uptywie
okoto 1 godziny uzywajac do tego najlepiej gabki celulozowej az do momen-
tu uzyskania idealnie gtadkiej powierzchni. Nastepnie catg oktadzine przemy¢
zmoczona gabka, czesto ptuczac w czystej wodzie. W sytuacji gdy po wstepnym
zwigzaniu fugi na ptytkach pojawi sie nalot — powierzchnie przemy¢ ciepta woda
z dodatkiem detergentu lub spirytusu.

Uzytkowanie oktadziny
Ruch pieszy po ptytkach spoinowanych lub przyklejanych moze nastgpi¢
po ok. 24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie fugi zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin oraz wymiardw plytek.

Dla danej powierzchni mozna je wylicza¢ ze wzoru:

z=(al+a2)/al-a2xSxbxc xg

z - ilo$¢ potrzebnej fugi [kg]

alia2 - szeroko$c¢ i dtugosc ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?)

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ - szeroko$¢ spoiny [m]

g - gesto$¢ gotowej spoiny [kg/m?] — dla  ATLAS FUGA EPOKSYDOWA wynosi
g=1550

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki | Szerokosc spoiny | Gtebokos¢ spoiny Zuzycie
0,02mx0,02m | 0002m (20 mm) | 0,002 m (2,0 mm) ok. 0,65 kg/m?
0,0mx0,10m | 0,003m (3,0mm) | 0,0075m (7,5 mm)  ok.0,70 kg/m’
030mx030m | 0,004m (40mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok.0,40 kg/m’
030mx060m | 0,005m(50mm) | 0,0075m (7,5 mm)  ok.0,30 kg/m2
050mx0,50m | 0,005m (50mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok.0,25kg/m?
060mx060m | 0,005m (50mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok.0,20 kg/m?
Opakowania

Wiaderka plastikowe 2 kg. W wiaderkach znajduija sie 2 torebki zkomponentem
A (2 x 0,92 kg) oraz 2 opakowania zawierajace komponent B (2 x 0,08 kg).
Wiaderka plastikowe 5 kg. W wiaderkach znajduija sie 2 torebki zkomponentem
A (2 x 2,30 kg) oraz 2 opakowania zawierajagce komponent B (2 x 0,20 kg).

FACHOWCOW




Wazne informacje dodatkowe

Przed fugowaniem catej oktadziny, nalezy wykona¢ prébne spoinowanie
na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) i przeprowadzi¢ kon-
trolne czyszczenie, w celu okreslenia wptywu fugi na uzyty rodzaj ptytek.

Na jednej powierzchni stosowac wyfacznie fuge o tej samej dacie produkgji
i numerze partii.

Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajow spoiw, dlatego réznig
sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny wptywajag
na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

Swieza fuge chroni¢ przed temperaturami ponizej +5°C oraz opadami,
az do petnego utwardzenia.

Po uptywie okoto 4 godzin, w temperaturze +20°C usuniecie resztek fugi mozliwe
jest tylko poprzez czyszczenie mechaniczne.

W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych okfadziny (narozniki
zewnetrzne | wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy FLIZOWKI ATLAS
lub materiaty trwale elastyczne, np. ATLAS silikon ARTIS.

Narzedzia czysci¢ woda, tuz po uzyciu. PéZniejsze oczyszczenie jest bardzo trudne,
mozliwe tylko mechanicznie.

Zbiorniki na wode przeznaczong do spozycia przez ludzi, po wysezonowaniu
wyrobu nalezy optuka¢ woda.

Przedstawiony na froncie opakowania kolor nalezy traktowac jedynie jako po-
gladowy. Ze wzgledu na odmiennos$¢ technologii stosowanych w poligrafii
i budownictwie ewentualne réznice w odcieniach pomiedzy kolorem kon-
kretnego wyrobu a jego symulacja przedstawiona na opakowaniu nie moga
stanowi¢ podstawy do jakichkolwiek roszczen w stosunku do wykonawcy opra-
cowania, jak i firmy ATLAS. Odciert danego koloru zalezy od jednorodnosci jego
faktury, warunkdw stosowania, parametréw podfoza oraz otoczenia i warunkow
o$wietlenia. Rzeczywisty odciert koloru moze w pewnym stopniu odbiegac
od przedstawionego na etykiecie. Na jednej powierzchni stosowac¢ wytgcznie
wyréb o tej samej dacie produkcji i numerze partii.

Dotyczy komponentu A. Zawiera zywice epoksydowa (Srednia masa czastecz-
kowa < 700), oraz eter (C12-C14 alkilowo)-glicydowy. Dziata draznigco na oczy.
Dziata draznigco na skore. Moze powodowac reakcje alergiczng skory. Dziata
szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. W celu unik-
niecia zagrozen dla zdrowia ludzi i srodowiska, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcja uzycia. W razie koniecznosci zasiegniecia porady lekarza, nalezy
pokazac pojemnik lub etykiete. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie jes¢, nie pic¢ ani nie
pali¢ podczas uzywania produktu. Stosowac rekawice ochronne. Nie wprowadzac
do oczu, na skére lub na odziez. Stosowac wymagane srodki ochrony indywidu-
alnej. Dokfadnie umy¢ rece po uzyciu. W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA (lub
zwiosami): Natychmiast usunac/zdjac catg zanieczyszczong odziez. Sptukac skére
pod strumieniem wody/prysznicem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU:
Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa
i mozna je fatwo usuna¢. Nadal ptukac. Zawartos¢/pojemnik usuwac zgodnie
z miejscowymi przepisami.

Dotyczy komponentu B. Zawiera 3-aminometylo-3,5,5-trimetylocykloheksyloamine.
Powoduje powazne oparzenia skory i uszkodzenia oczu. Moze powodowac
reakcje alergiczng skory. Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujac
dtugotrwate skutki.

W razie koniecznosci zasiegniecia porady lekarza, nalezy pokazac pojemnik lub
etykiete. Chronic¢ przed dzie¢mi. Nie je$¢, nie pic ani nie pali¢ podczas uzywania
produktu. Stosowac rekawice ochronne. Nie wprowadzac do oczu, na skore lub
na odziez. Stosowa¢ wymagane $rodki ochrony indywidualnej. Doktadnie umy¢
rece po uzyciu. W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA (lub z wiosami): Natychmiast
usuna¢/zdjac cata zanieczyszczong odziez. Sptukac skére pod strumieniem wody/
prysznicem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukac¢ woda
przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je tatwo usunac.
Nadal ptukac. Przechowywac pod zamknieciem. Zawartos¢/pojemnik usuwac
zgodnie z miejscowymi przepisami.

Okres przechowywania wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu. Fuge przewozic¢ i sktadowac w szczelnie zamknietych, oryginalnych
opakowaniach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach), w temp. +10 °C
do +25°C.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2016-02-26

@

TABELA ODPORNOSCI CHEMICZNEJ ATLAS FUGI EPOKSYDOWEJ
wg EN 12808-1:

Oznaczenia: + catkowicie odporny, (+) czesciowo odporny, - nieodporny

ODDZIALYWANIE W TEMP. 20 °C
ODCZYNNIK STEZENE | yONTAKT | KONTAKT
KROTKOTRWALY STALY
35% + -
SOLNY
10% + (+)
36% + (+)
SIARKOWY
KWASY 10% + (+)
NIEORGA-
NICZNE 50% + -
FOSFOROWY
10% + -
20% + (+)
AZOTOWY
5% + (+)
10% + -
OCTOWY 5% + -
KWASY 2,5% + )
ORGANICZNE 10% N ]
MLEKOWY 5% + -
2,5% + (+)
WODOROTLENEK  20% + )
S0BU 10% + )
25% + +
AMONIAK
ALKALIA 10% + +
I SOLE
CHLOREK SODU | "OZtWor + +
nasycony
CHLOREKWAPNIA 20% + +
BENZYNA + (+)
PALIWA OLEJ SILNIKOWY + +
| OLEJE
OLEJ OPALOWY + +
ACETON + -
KSYLEN + (+)
GLIKOL ETYLENOWY + +
ROZPUSZ-
CZALNIKI GLICERYNA + +
BENZYNA LAKOWA + +
PELYN DO ZMYWANIA + +
OCET + -
WODKA + +
SPIRYTUS (+) (+)
PIWO + +
WINO + +
SUBSTANCJE
SPOZYWCZE SOK JABEKOWY + +
SOK WISNIOWY + +
CUKIER (roztwor nasycony) + +
OLEJ ROSLINNY + +
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